Devcon.

TEKNIK BiLGi FORMU
Devcon A Plastik Celik Epoksi

URUN TANIMI:

Genel amacli bakim ve tamiratlar icin celik dolgulu epoksi macun. Metal yiizeylerde yapistirma, dolgu ve eksik
parca tamamlanmasi icin ideal malzeme.

OZELLIKLER/FAYDALAR TAVSIYE EDILEN UYGULAMALAR:

* Kolayca uygulanir, 6zel alet gerektirmez. » Asinmis ve metal yorgunluguna ugramis metallerde.
*  Pek ¢cok metal ylizeye ve betona yapisir. » Dokiimlerdeki tim yama islemlerinde kaynak yerine.
* Tesviye edilebilir (bkz. arka sayfa) » Sablon yapimi ve sabitleme islemlerinde.

*  Pek ¢ok kimyasala direnglidir. » Vana ve pompa govdelerinde asinan kisimlarin

*  Mil. Spec. DOD-C-24176B tamamlanmasinda.

* USDA Food Safety and Inspection » Asinmis saft, mil, aks parcasi ve rulman

yataklarindaki bilya kanallarinin yeniden
olusturulmasinda.

Tipik Fiziksel Ozellikler: 24°C’de, 7 giin bekledikten sonra.

Karisim Viskozitesi
SaflIKk DEIECEST vevvieiiieeiieieeee e e

YOBUNIUK weveeeieiee e
Sertlesmede Cekme, ASTM D2566 .........ccccuvvueeeen... 0,0006 cm/cm
OzUI HACIM .. 0,43 cm’ /gr
Karisimla Calisma Suresi, 24°C’de, 500 gricin ............... 45 dakika
Basing Mukavemeti ASTM D695 ........coooveciiiieieeeeeeinnn, 578 kg/cm2
Yapisma Mukavemeti ASTM D1002 ........cccceeeeeeeecnvnnnnes 196 kg/cm2
Sertlik, Shore D ASTM D2240 .......uvveeeeeeeeeeciiieeeee e e 85D
Elektriksel Darbe Mukavemeti, ASTM D149.................. 30 volts/mil
Kaplama Sarfiyati, t=6mm,500 gr........cccceeeeeveiiuriieeeeeeeeenens 342 cm’
Sicaklik Dayanimi: Islak ortam 38°C

Kuru ortam 121°C

Kimyasal Dayanim: Oda sicakliginda 7 gin bekledikten sonra (24°C’de 30 glinlik periyod)

Kerosen Cok lyi Metanol Uygun degil
%10 Hidroklorik Asit Cok lyi Tollien Zayif

Klorlu Solvent Cok lyi Amonyak Cok lyi

%10 Siilfirik Asit Cok lyi %10 Sodyum Hidroksit Cok lyi

Epoksilerin suya, doymus tuz ¢ozeltilerine, benzin, mineral ucucu ¢ozeltilere, ASTM #3 yag ve propilen glikol'e
karsi dayanimi mikemmeldir. Konsantre asitlere ve organik solventlere ¢ok uzun siire ile maruz birakilmasi
genellikle tavsiye edilmez.

Diger kimyasallar ve sorulariniz igin Teknik Destek Hatti: 0800 211 60 39



PLASTIC STEEL: PUTTY (A)
UYGULAMA BILGISI

Basaril bir uygulama icin iyi ylizey hazirhgi-temizligi sarttir. Uygulama yapilacak ytzeyler mutlaka temiz, kuru,
yagdan arindiriimis ve pirizlendirilmis olmalidir.

1. Guglu bir temizleyici/yag sokicu ile tim yag, kir ve gresi temizleyin.

2. Yizeylerde kumlama yapin veya ylizeyi mekanik aletler ile asindirin. Pek ¢ok uygulamada ideal profil
derinligi 3-5 mm civarindadir.

3. Tesviye islemi yapildiktan sonra ylizeyde kalabilecek talas veya tozu uzaklastirmak icin tekrar kimyasal
temizleme yapilmalidir.

4. ideal uygulama sicakhigi 13°C - 32°C arasinda olmalidir. Daha soguk kosullarda uygulama yapilmasi
gerekiyorsa tamiratin yapilacagi yizeyin, uygulama 6ncesinde 33°C - 43°C civarina isitilmasi tavsiye edilir.

5. Sertlestiriciyi recine kutusuna ilave edin. Tornavida veya macun bigagi vb. bir aletle yaklasik 4 dk. boyunca
homojen bir renk ve kivam olusuncaya kadar karistirin.

Karisim Orani — Regine : Sertlestirici, Agirlik¢a 9 : 1, Hacimce 2,5: 1

6. Epoksi karisimi tamir edilecek bolge lizerine uygulayin ve tamirat yiizeyinde %100 temas saglandigindan
emin olun.

7. Buylk bosluk ve oyuklarda yizey bitlnlGgini saglamak icin Devcon A cam elyaf bant, metal plaka veya
mekanik baglayicilar ile birlikte kullanilabilir.

SERTLESME:

* Cahsma siresi 24°C’de 45 dakikadir.

* %75 kuruma oda sicakhiginda 16 saat sonra erisir.

*  Maksimum fiziksel sartlara ulagsmak icin uygulama oda sicakliginda 2,5 saat bekleyip sertlestikten sonra
93°C’de 4 saat slire ile tutulmaldir.

TESVIYE:
500 gr malzeme ile calisildiginda tesviyeden dnce en az 4 saat bekleyin.

e Torna Hizi: 150 ft/dakika

* Kesme: Kuru

* Asindiricilar: Carbide Top Rake 6° (+/- 2°) — Side/Front 8° (+/- 2°)

*  Uygulama (kaba): Kesme Hizi .020 Kaba Detay Tesviye.020-.060

e Uygulama (ince): Kesme Hizi .010 ince Detay Tesviye .010

*  Yiizey dlizeltme (parlatma) : 400-650 arasi zimpara kagidi ile 1slak uygulama. (yaklasik 25-50 mikro ing arasi
dizeltme)

UYARI:

ihtiyac duyulmasi halinde driinlere iliskin MSDS (Material Safety Data Sheet) mevcuttur.

Garanti: Devcon hatali oldugu tespit edilen Uriinleri degistirmeyi garanti eder. Depolama ve kullanim
hatalarindan kaynaklanacak durumlar garanti disindadir.

Sadece endiistriyel kullanim igindir.
Teknik Yardim igin; 0800 211 60 39’u arayiniz veya metsan@metsan.gen.tr adresine mail génderiniz.




