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TEKNIK BiLGi FORMU
DEVCON WR Asinmaya Dayanikli Epoksi

URUN TANIMI:

Mikemmel ve uzun sireli dayanim ihtiyaci olan uygulamalarda seramik dolgulu sivi epoksi.

* Metal sekillendirme kaliplarinda ve kopyalanmis parga liretiminde.
*  Mikemmel asinma direnci, distk slrtlinme.
*  Kritik detaylarda ¢ekmesiz, hassas ¢alisma imkani.

TAVSIYE EDILEN UYGULAMALAR:

» Asindirici malzemeler ile ¢alisacak kaliplarin yapiminda.

» Ara ylzeylerde asinmaya maruz kalacak parcalarin yilizeylerinde koruyucu kaplama ve asinmis
parcalarin tamamlanmasinda.

» Metal ylzeylerin bi-metal korozyonundan korunmasinda.

» Kayit tezgahlarinda mikemmel tamiratinda.

Tipik Fiziksel Ozellikler: 24°C’de, 7 giin bekledikten sonra.

Karisim Viskozitesi
SaflIKk DEIECEST vevvieeiieeiiteeeee et

YOBUNIUK weeeeeiieeeee e
Sertlesmede Cekme, ASTM D2566 .........ccccuuvuneee... 0,0005 cm/cm
OzUI HACIM <.t 0,55 cm® /gr
Karisimla Calisma Suresi, 24°C’de, 500 gricin ............... 50 dakika
Basing Mukavemeti ASTM D695 ........ccoevcvvvieeeeeeeennne 689 kg/cm2
Yapisma Mukavemeti ASTM D1002 .........cccoeveeeeeeennns 181 kg/cm2
Sertlik, Shore D ASTM D2240 ......cccuvieeeeeeeeeiciieeeeee e 88D
Elektriksel Darbe Mukavemeti, ASTM D149 400 volts/mil
Kaplama Sarfiyati, t=6mm,500 gr........ccccceeecurrieeeeeeeecinnnes 442 cm”
Sicaklik Dayanimi: Islak ortam 49°C

Kuru ortam 121°C

Kimyasal Dayanim: Oda sicakliginda 7 gin bekledikten sonra (24°C’de 30 glinltk periyod)

Kerosen Cok lyi Metanol

%10 Hidroklorik Asit Zayif Toliien

Klorlu Solvent Cok lyi Amonyak

%10 Silflrik Asit Zayif %10 Sodyum Hidroksit

Uygun degil
Zayif

Cok lyi

Cok lyi

Epoksilerin suya, doymus tuz ¢ozeltilerine, benzin, mineral ucucu ¢ozeltilere, ASTM #3 yag ve propilen glikol'e
karsi dayanimi mikemmeldir. Konsantre asitlere ve organik solventlere ¢ok uzun siire ile maruz birakilmasi
genellikle tavsiye edilmez.

Diger kimyasallar ve sorulariniz igin Teknik Destek Hatti: 0800 211 60 39



UYGULAMA BILGISI

Yiizey Hazirhig:
Basaril bir uygulama icin iyi ylizey hazirhgi-temizligi sarttir. Etkili bir temizlik icin su siralama takip edilmelidir.

* ik dnce uygulama yapilacak yiizeyde endistriyel temizleyici solvent kullanilarak temizlik yapilir. Bir epoksi
malzeme uygulanmadan 6nce ylzeydeki tiim yag, gres ve kir artiklarinin temizlenmesi gerekir.

e Tum vylzeylerde ideal olarak kumlama yapilmasi tavsiye edilir, bununla birlikte taslama vb. mekanik
asindirma yontemleri de kullanilabilir. Bu islem ayni zamanda yapisma ylizey alanini da arttiracaktir.

* Tamirati yapilacak parca deniz suyu veya tuzlu ¢ozeltiler icinde ¢alisan bir parga ise, dncelikle kumlama
yapiimali ve basingli su ile yikanmahdir. Parca bir gece boyunca bekletildiginde icerideki tuz kirliligi terleme
yaparak ylzeye cikacaktir. Tekrar kumlama yapilarak parga temizlenir.

*  Her tlrli mekanik asindirma isleminin ardindan mutlaka bir endistriyel temizleyici solvent ile kimyasal
temizlik de yapilmalidir. Bu sekilde ylizeyde kalabilecek talas, toz vb. kirlilikler de tamamen uzaklastiriimis
olacaktir.

* Calsma sartlar sirasinda ortam cok soguk ise, tamir bolgesi 37-43°C’ye 1sitilmahdir ve vakit gecirmeden
epoksi uygulanmalidir. Bu uygulama ayni zamanda dastk 1sida tamir bolgesindeki nemi de
uzaklastiracagindan epoksi icin daha ideal bir ylizey olusmasina yardimci olacaktir.

*  Epoksi tamir malzemeleri ylizey temizligi yapildiktan hemen sonra, vakit gecirmeden uygulanmalidir.

KARISIM: Karigim Orani — Regine : Sertlestirici, Agirlikga 9 : 1, Hacimce 4 : 1

Sertlestiriciyi regine kutusuna bosaltin. Bir tornavida yardimi ile karisim homojen bir renk alana kadar yaklasik 4
dakika boyunca iyice karistirin. Kutu icerisindeki malzemenin tamamen karismis oldugundan emin olun.

UYGULAMA:

Kahp uygulamalarinda 6n hazirligi yapilmis yilizey tzerine bir firca yardimi ile ince bir kat epoksi uygulayin.
Bakiye malzemeyi kalip kutusunun bir kenarindan ince bir film seklinde dékin. Bu sekilde hava kabarcigi
olusumunun éniine gecilmis olur. Sivi epoksi ile bir seferde 2,5 cm.den daha kalin tabaka olusturmayin. ikinci
kat uygulamalarinda ilk katin sogumasini bekleyip, sonra ilave katlari olusturun. Malzeme bir seferde ¢ok kalin
dokdilurse ylzeyde deformasyon olusabilir.

SERTLESME:

Devcon Wear Resistant Liquid 13 mm kalinliginda uygulandiginda 24°C’de 4 saat icinde sertlesir. Mekanik
tesviye icin gerekli olan tam kuruma siiresi 16 saattir. Epoksi Grlinlerin kuruma streleri karistirilan miktar ve
ortam sicakhgina baghdir.

UYARI:

ihtiyac duyulmasi halinde driinlere iliskin MSDS (Material Safety Data Sheet) mevcuttur.

Garanti: Devcon hatali oldugu tespit edilen Urilinleri degistirmeyi garanti eder. Depolama ve kullanim
hatalarindan kaynaklanacak durumlar garanti disindadir.

Sadece endiistriyel kullanim igindir.

Teknik Yardim igin; litfen 0800 211 60 39’u arayiniz veya metsan@metsan.gen.tr adresine mail génderiniz.




