Devcon.

TEKNIK BiLGi FORMU
DEVCON ST Paslanmaz Celik Macun Epoksi

URUN TANIMI:

Paslanmaz ¢elik dolgulu, oda sicakhiginda sertlesen epoksi macun. Paslanmaz ¢elik ekipmanlarin onarimi ve
parca kayiplarinin tamamlanmasi icin ideal bir Griindiir. Paslanma yapmaz, gida ve kimyasal madde (reten
fabrikalar icin uygun. Gidaya uygunluk sertifikasi mevcuttur.

OZELLIKLER/FAYDALAR TAVSIYE EDILEN UYGULAMALAR:

* Her tirli gida Ureten ve et isleyen » Paslanmaz celik ekipmanlarda, makine ve
fabrikalar icin ideal Grin. dokiamlerdeki ¢atlaklarin, oyuklarin ve kirilan

* Tesviye edilebilir. parcgalarin onariminda.

*  Pek ¢ok kimyasala direnglidir. P Sit fabrikalarindaki ekipmanlarin tamiratinda.

icme suyu uygulamalarinda kullanilabilir.
» Paslanmaz celik tanklarin tamiratinda.

Tipik Fiziksel Ozellikler: 24°C’de, 7 giin bekledikten sonra.
RENK <.t Koyu Gri
Karisim VisKOZItesi ......cccuvvieeiieiieeciiieeee et Macun
SAflIk DEIECESI wvvvveieeiiie ettt %100
YOBUNIUK oo 2,5 gr/cm’
Sertlesmede Cekme, ASTM D2566 .........ccccuvveeeeen... 0,0010 cm/cm
OzUI HACIM ..t 0,4 cm’® /gr
Karisimla Calisma Siresi, 24°C’de, 500 gricin ............. 58 dakika
Basing Mukavemeti ASTM D695 ........cccccvvieeeeeeriecinnnes 588 kg/cm2
Yapisma Mukavemeti ASTM D1002 .........cccoeveeeeeeennns 167 kg/cm2
Sertlik, Shore D ASTM D2240 ......ccccuvieeeieeeeecccnieeeee e eeeeivenes 85D
Elektriksel Darbe Mukavemeti, ASTM D149.................. 30 volts/mil
Kaplama Sarfiyati, t=6mm,500 gr........ccccceeeeemrieeeeeeeecinnees 356 cm’
Sicaklik Dayanimi: Islak ortam 49°C

Kuru ortam 121°C

Kimyasal Dayanim: Oda sicakliginda 7 glin bekledikten sonra (24°C’de 30 glinlik periyod)

Kerosen Cok lyi Metanol Uygun degil
%10 Hidroklorik Asit Zayif Tollien Zayif

Klorlu Solvent Cok lyi Amonyak Cok lyi

%10 Silflrik Asit Cok lyi %10 Sodyum Hidroksit Uygun Degil

Epoksilerin suya, doymus tuz ¢ozeltilerine, benzin, mineral ucucu ¢ozeltilere, ASTM #3 yag ve propilen glikol'e
karsi dayanimi mikemmeldir. Konsantre asitlere ve organik solventlere ¢ok uzun siire ile maruz birakilmasi
genellikle tavsiye edilmez.

Diger kimyasallar ve sorulariniz igin Teknik Destek Hatti: 0800 211 60 39

STAINLESS STEEL PUTTY



UYGULAMA BILGISI

Yiizey Hazirhig:

Basarih bir uygulama icin iyi ylizey hazirhgi-temizligi sarttir. Etkili bir temizlik icin su siralama takip edilmelidir.

* ik dnce uygulama yapilacak yiizeyde endistriyel temizleyici solvent kullanilarak temizlik yapilir. Bir epoksi
malzeme uygulanmadan 6nce ylzeydeki tiim yag, gres ve kir artiklarinin temizlenmesi gerekir.

e Tum vylzeylerde ideal olarak kumlama yapilmasi tavsiye edilir, bununla birlikte taslama vb. mekanik
asindirma yontemleri de kullanilabilir. Bu islem ayni zamanda yapisma ylzey alanini da arttiracaktir.

* Tamirati yapilacak parca deniz suyu veya tuzlu ¢ozeltiler icinde ¢alisan bir parga ise, 6ncelikle kumlama
yapiimali ve basingli su ile yikanmahdir. Parca bir gece boyunca bekletildiginde icerideki tuz kirliligi terleme
yaparak ylzeye cikacaktir. Tekrar kumlama yapilarak parga temizlenir.

e Her tarli mekanik asindirma isleminin ardindan mutlaka endistriyel temizleyici solvent ile kimyasal
temizlik de yapilmalidir. Bu sekilde ylizeyde kalabilecek talas, toz vb. kirlilikler de tamamen uzaklastiriimis
olacaktir.

* Calsma sartlar sirasinda ortam cok soguk ise, tamir bolgesi 37-43°C’ye 1sitilmahdir ve vakit gecirmeden
epoksi uygulanmalidir. Bu uygulama ayni zamanda dastk 1sida tamir bolgesindeki nemi de
uzaklastiracagindan epoksi icin daha ideal bir ylizey olusmasina yardimci olacaktir.

*  Epoksi tamir malzemeleri ylizey temizligi yapildiktan hemen sonra, vakit gecirmeden uygulanmalidir.

KARISIM: Karigim Orani — Regine : Sertlestirici, Agirlik¢a 11 : 1, Hacimce 3,75 : 1

Sertlestiriciyi regine kutusuna bosaltin. Bir tornavida veya benzeri bir alet yardimi ile karisim homojen bir renk
alana kadar yaklasik 4 dakika boyunca iyice karistirin. Kutu icerisindeki malzemenin tamamen karismis
oldugundan emin olun.

UYGULAMA:

En iyi sonuglara ulasmak icin malzeme oda sicakliginda depolanmali ve uygulanmalidir. Devcon Paslanmaz Celik
Macun +13°C - +32°C arasindaki sicakhklarda uygulanabilir. 21°C’nin altindaki sicakliktaki uygulamalarda, tam
kuruma ve g¢alisma sliresi uzayacak, Ustlindeki sicakliklarda ise kuruma ve calisma siiresi kisalacaktir. Devcon
Paslanmaz Celik Macun karisimini 6n hazirhgi yapilmis ylzey lzerine uygun bir aletle, 6rnegin macun bigagi
veya spatula ile uygulayin. Hafifce ylizey Gizerine malzemeyi bastirarak %100 temas ettiginden emin olun ve
hava kabarcigl birakmayin. Biylk bosluk ve oyuklarda ylzey butinligini saglamak i¢cin Devcon Paslanmaz
Celik Macun cam elyaf bant, metal plaka veya mekanik baglayicilar ile birlikte kullanilabilir.

378 It veya daha biyiik kapasiteli tanklarda yapilacak tamiratin yiizey alani, tankin yizey alaninin %10’unu
gecmemelidir.

SERTLESME:

Devcon Paslanmaz Celik Macun 13 mm kalinliginda uygulandiginda 24°C’de 4 saat icinde sertlesir. Mekanik
tesviye icin gerekli olan tam kuruma siiresi 16 saattir. Epoksi trinlerin kuruma stireleri karistirilan miktar ve
ortam sicakligina baghdir. Devcon Paslanmaz Celik Macun , dikey yiizeylerde sarkma-diisme yapmaksizin 6 mm
kalinliginda uygulanabilir.

UYARI:
ihtiyac duyulmasi halinde driinlere iliskin MSDS (Material Safety Data Sheet) mevcuttur.

Garanti: Devcon hatali oldugu tespit edilen Grinleri degistirmeyi garanti eder. Depolama ve kullanim
hatalarindan kaynaklanacak durumlar garanti disindadir.

Sadece endiistriyel kullanim igindir.

Teknik Yardim igin; litfen 0800 211 60 39’u arayiniz veya metsan@metsan.gen.tr adresine mail génderiniz.

SIPARIS BILGiSi:

Stok No. Ambalaj
10271 500gr

Diger ambalaj tipleri i¢in litfen danisiniz.



