Devcon.

TEKNIK BILGi FORMU

URUN ADI: DEVCON Plastik Celik / Celik Kaynak Epoksi (25 ml Siringa)
ACIKLAMA

Plastik Celik / Celik Kaynak Epoksi iki bilesenli, hizli kiirlesen, yiiksek gliglii genel amagh bir epoksidir.
Soguk kaynak epoksisi olan bu Griin tamamen kiirlestiginde delinebilir, islenebilir, dis agilabilir, veya
zimparalanabilir. Bu Uriin gelik icermez.

En lyi sonug Verdigi Yiizeyler: Tim metaller, celik, paslanmaz gelik, aliiminyum, piring, demir, kalay.
Polietilen veya polipropilen plastiklere yapismaz. YIYECEKLERLE DOGRUDAN VEYA DOLAYLI OLARAK
TEMAS EDECEK BOLGELERDE KULLANMAYINIZ.

Kullanilan Alanlar: Yiiksek gigli, ylksek kalite gerektiren ev, otomotiv ve endistriyel uygulamalar.
Catlamig yuvalar, kapaklar ve silindir kapaklarini tamir etmede, gaz tanki sizintilarinda, radyator
sizintilarinda, disli ve kasnaklarin tamirinde, kirilmis mobilyalarda, aletlerde, arag ve gereclerde. Bosluk
doldurur.

URUN OZELLIKLERI

Cekme Mukavemeti: 2600 psi

Alev almaz.

Renk: Siyah (Koyu Gri)

Suya Dayanikhdir.

Calisma Siiresi: 90 Dakika (2 Saat)

Kuruma Siresi: 4 — 6 Saat

Tamamen Kirlesme: 16 — 24 Saat

Sicakhk Arahg: Strekli: 93°C (5°C’'nin altindaki sicakhklar kiirlesme hizini yavaslatir). Aralklh: 121°C
Kimyasal Solvent Direnci: Benzin, dizel, ve kerosen.

Epoksilerin genel olarak kimyasallara ve solventlere uzun siireli maruz birakilmasi 6nerilmez.
Depolama: Kuru ve serin bir yerde depolayiniz.

UYGULAMA BILGISI

YUZEY HAZIRLAMA: Calisilacak bdlgeyi kazara dékiilmelere karsi koruyunuz. Tamir edilecek bélgeyi
hafifce pliriizlendiriniz. Ylzeyi temizleyici bir solvent ile silerek yag, toz ve diger kirlerden arindiriniz.
TEMIZLEME YONTEMLERI: (Yiizeye zarar verip vermedigini test etmek igin iriinii uygulamadan énce
tamir edilecek alanin 6nemsiz / gériinmeyen bir kisminda deneyiniz.)

Kiirlesmeden Once: Epoksi kurumadan énce, artik maddeyi nemli bir bezle siliniz. Ayrica mineral ispirto
veya izopropil alkol de kullanabilirsiniz.
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Kiirlestikten Sonra:

Metal/Seramik/Cam: 176°C’nin lizerindeki sicakliklarda isitin. bu yapismayi zayiflatacaktir.
Kullanilabilecek Solventler: izopropil alkol, aseton, metilen kloriir, veya diger solventler. Kalin
uygulamalar igin, uygulamayi zayiflatmak icin maddenin Gzerinde delikler aginiz ve bir keski yardimiyla
sokiniz.

Kumas: Epoksi kiirlestikten sonra kumastan gikarilmasi mimkiin olmayabilir.

Ahsap: Kirlesmis maddeyi ahsaptan zimparalayarak gikariniz.

YARDIMCI BiLGILER

Epoksi karisimi kiirlesirken 1s1 agiga ¢ikmaktadir, karistirilan epoksi ve sertlestirici miktari ne kadar fazla
olursa, ortaya cikan isi da o kadar fazla olur. Yalnizca galisma siresi igerisinde kullanilabilecek miktardaki
epoksi ve sertlestiriciyi karistiriniz.

Eger celik dolgulu bir {irlin tercih ediliyorsa, 52345 veya 45209 kodlu Urinleri kullanabilirsiniz.

Bu Uriinin diizglin bir sekilde kiirlesebilmesi igin esit miktarda epoksi ve sertlestiricinin iyice
karistirlmasi gerekmektedir. iki bilesenli epoksilerde en sik karsilasilan sorun Griiniin iyice
karistiriilmamasi ve bunun sonucunda iriiniin kiirlesemeyip yapis yapis kalmasidir. Bu epoksilerin ayri ve
temiz bir ylizeyde karigtiriimalari tavsiye edilmektedir; direkt olarak tamir edilecek boélgenin tzerinde
karistinlmamalidir. Uriin iyice karistiktan sonra, tamir edilecek bolgeye uygulanabilir. Karistirma
suresince kenarlarda kalan epoksileri de siyirip karistirarak tim malzemenin iyice karistigindan emin
olunuz.

Epoksi bulagmasini istemediginiz ylzeylere sokilebilir bant yapistirabilirsiniz. Epoksi kiirlesmeden dnce
banti ¢ikariniz. Plastik Celik yagh ylizeylere yapismayacaktir, epoksi bulagsmasini istemediginiz yerlere
vazelin veya yag surebilirsiniz.

Daha detayl bilgi icin ilgili MSDS’e bakiniz.
Regile edilmemis

Stok Kodlari: 62345, 47709
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