Devcon.

TEKNIK BILGi FORMU

URUN ADI: DEVCON Plastic Welder (Plastik Kaynak) Epoksi
ACIKLAMA

Hazirlanmamis metal, seramik, ahsap, beton ve sert plastik ylizeylerin yani sira benzer olmayan ylzeyleri
yapistirmak lizere formile edilmis giicli yapisal bir yapistiricidir. Yapismanin son hali agir yiik dayaniml,
hava sartlarina, neme ve genis bir sicaklik araligina dayanacak sekilde formile edilmistir. Minimum ylzey
hazirhg gerektirir. Damlamayan bir formdle sahiptir.

En iyi sonug Verdigi Yiizeyler: Sert plastikler, metal, beton, cam, seramik, porselen, akrilik, ABS, vinil,
PVC, fiberglas, cam, ahsap, stiren, corian. YIYECEKLERLE DOGRUDAN VEYA DOLAYLI OLARAK TEMAS
EDECEK BOLGELERDE KULLANMAYINIZ.

Polietilen ve polipropilen plastiklere yapismaz. Bakir ve piring lizerinde uygulanmasi tavsiye edilmez.
URUN OZELLIKLERI

Cekme Mukavemeti: 3500 psi

Renk: Krem

Viskozite: Yapistirici: 55.000 cps; Aktivator: 50,000 cps

Su gegirmezdir.

0.3 cm’ye kadar bosluk doldurma.

Calisma Siresi: 4 — 5 Dakika

Olusma Siiresi: 10 — 15 Dakika

Kuruma Siiresi: 15 Dakika

Tamamen Kirlesme: 24 Saat

Sicakhk Arahigi: Strekli: -5°C’'den 95°C’ye kadar

Kimyasal Solvent Direnci: iyi kimyasal dayanim.

Parlama Noktasi: 10,5°C

Tamamen kiirlestikten sonra zimparalanabilir ve boyanabilir, ancak yag bazli boyalarla boyanmamahdir.
Depolama: Kullanimdan sonra siringayi 0.3 cm kadar geri gekiniz. Kapagini kapatiniz. 12°C ile 24°C
arasindaki sicakliklarda, kuru ve serin bir ortamda depolayiniz. DONDURMAYINIZ. 24°C’nin lzerindeki
sicakliklarda depolanmasi raf 6mriini kisaltacaktir. Raf 6mriini uzatmak igin 7°C ile 12°C arasindaki
sicakliklarda depolayiniz.
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UYGULAMA BILGISI
YUZEY HAZIRLAMA: Tamir edilecek bélgeyi hafifce piriizlendiriniz. Yiizeyi temizleyici bir solvent ile
silerek yag, toz ve diger kirlerden arindiriniz.

TEMIZLEME YONTEMLERI: (Yiizeye zarar verip vermedigini test etmek igin iriinii uygulamadan énce
tamir edilecek alanin 6nemsiz / gériinmeyen bir kisminda deneyiniz.)

Kiirlesmeden Once:
Metal, seramik, cam, sert plastikler, pvc: Aseton, izopropil alkol veya Metil Etil Keton (MEK).
Kumas veya Ahsap: Aseton veya Metil Etil Keton (MEK).

Kiirlestikten Sonra:

Metal, Seramik, Cam: Aseton, Metil Etil Keton (MEK), periyodik olarak kontrol edilmesi kaydiyla daldirma
yontemi kullanilabilir.

Kumas veya Ahsap: Kirlestikten sonra gikarilmasi imkansizdir.

YARDIMCI BiLGILER

Seyreltmeyiniz veya modifiye etmeyiniz. Plastic Welder yapisini o kadar hizli olusturur ki, seyrelticinin
buharlasip ugacak zamani olmaz ve kirlesmis Griinin iginde sikisip kalir. Plastic Welder’in buyik
oranlarda karistirilmasi, hizli kiirlesme nedeniyle asiriisi agiga ¢itkmasina neden olur (0.3 cm’nin
Gzerindeki film kalinhginda olan uygulamalardan mimkin oldugunca kaginilmalidir) ve bu da ugucu
bilesenlerin agiga ¢cikmasina neden olur. Tamamen kirlestikten sonra Plastic Welder zimparalanabilir ve
boyanabilir ancak uygulamanin igine niifuz edemeyecegi icin niifuz edici boyalar kullanmayiniz.

Epoksi karisimi kiirlesirken 1s1 agiga ¢ikmaktadir, karistirilan epoksi ve sertlestirici miktari ne kadar fazla
olursa, ortaya cikan isi da o kadar fazla olur. Yalnizca galisma siresi igerisinde kullanilabilecek miktardaki
epoksi ve sertlestiriciyi karistiriniz.

Bu Uriiniin diizglin bir sekilde kiirlesebilmesi igin esit miktarda epoksi ve sertlestiricinin iyice
karistirlmasi gerekmektedir. iki bilesenli epoksilerde en sik karsilasilan sorun Griiniin iyice
karistiriilmamasi ve bunun sonucunda iriiniin kiirlesemeyip yapis yapis kalmasidir. Bu epoksilerin ayri ve
temiz bir ylizeyde karigtiriimalari tavsiye edilmektedir; direkt olarak tamir edilecek boélgenin tzerinde
karistinlmamalidir. Uriin iyice karistiktan sonra, tamir edilecek bélgeye uygulanabilir. Karistirma
suresince kenarlarda kalan epoksileri de siyirip karistirarak tim malzemenin iyice karistigindan emin
olunuz.

Daha detayl bilgi icin ilgili MSDS’e bakiniz.
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