Devcon.

TEKNIK BILGi FORMU

URUN ADI: DEVCON H2 Hold® Esnek, Genel Amagl Epoksi
ACIKLAMA

H2 Hold® Sualti Epoksisi esnek, gliclendirilmis, korozif olmayan, gesitli uygulama ve ABS, PVC, CRS,
kompozitler, ahsap ve gimento dahil ylizeylerin i1slak ve kuru yapistirma islemi icin 6zel olarak dizayn
edilmis yapisal bir yapistiricidir. Hemen hemen her ylizeyde, her yerde ise yarar. Sualtinda yapisir ve
kiirlesir. Esnek yapisma saglar, kirlmadan esner. Sok ve darbe dayanimhdir.

En lyi sonug Verdigi Yiizeyler: PVC, fiberglas, ahsap, metal, akrilik, esnek kumaslar, seramik, tas, plastik
ve cam. Ayrica tampon ve yan panel tamirinde de kullanilabilir. YIYECEKLERLE DOGRUDAN VEYA DOLAYLI
OLARAK TEMAS EDECEK BOLGELERDE KULLANMAYINIZ.

Akvaryum Sahipleri icin Onemli Uyari: Sucul yasamin giivenligiyle alakah ¢ok gesitli muhtemel
varyasyonlar nedeniyle epoksinin tim sucul yasam igin glivenli oldugunu soyleyebilmek mimkiin
degildir. Bu nedenle, bu epoksinin akvaryum tanklarinin i¢ kisimlarinda kullanilmasini tavsiye etmiyoruz.

URUN OZELLIKLERI

Cekme Mukavemeti: 1800 psi

Renk: Kirik Beyaz

Su gecirmezdir.

Calisma Siiresi: 15 - 30 Dakika

Kuruma Siresi: 1-2 Saat

Fonksiyonel Kiirlesme: 24 Saat

Tam Yapigsma: 7 Gun

Sicakhk Arahigi: Strekli: -5°C'den 93°C’ye kadar

Kimyasal Solvent Direnci: Genel olarak epoksilerin kimyasallara ve solventlere uzun siireli maruz
birakilmasi tavsiye edilmez. Yakit tanklarini tamir etmek igin kullanmayiniz, yakit epoksiyi ¢6zecektir.
Depolama: Orijinal kaplarinda serin ve kuru bir yerde muhafaza ediniz.

UYGULAMA BILGISI
YUZEY HAZIRLAMA: Tamir edilecek bélgeyi hafifce piiriizlendiriniz, temizleyiniz ve kurulayiniz.
TEMIZLEME YONTEMLERI:

Kullanimdan hemen sonra derhal su ve sabunla ellerinizi yikayiniz. Uriin kiirlestikten sonra, ¢cikarmanin
en iyi yolu isitmak ve sonra elle veya yardimci bir aletle yontarak veya zimparalayarak ¢ikarmak olacaktir.
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YARDIMCI BiLGILER
Sualtinda uygulama yapmadan 6nce epoksinin iki bileseni de iyi bir sekilde, suyun disinda, kullanim
talimatlarinin gésterdigi sekilde karistirllmahidir.

Epoksi karisimi kiirlesirken 1s1 agiga cikmaktadir, karistirilan epoksi ve sertlestirici miktari ne kadar fazla
olursa, ortaya cikan isi da o kadar fazla olur. Yalnizca galisma siresi igerisinde kullanilabilecek miktardaki
epoksi ve sertlestiriciyi karistiriniz.

Bu Uriiniin diizglin bir sekilde kiirlesebilmesi igin esit miktarda epoksi ve sertlestiricinin iyice
karistirlmasi gerekmektedir. iki bilesenli epoksilerde en sik karsilasilan sorun Griiniin iyice
karistiriilmamasi ve bunun sonucunda iriiniin kiirlesemeyip yapis yapis kalmasidir. Bu epoksilerin ayri ve
temiz bir ylizeyde karigtiriimalari tavsiye edilmektedir; direkt olarak tamir edilecek boélgenin Gzerinde
karistinlmamalidir. Uriin iyice karistiktan sonra, tamir edilecek bélgeye uygulanabilir. Karistirma
suresince kenarlarda kalan epoksileri de siyirip karistirarak tim malzemenin iyice karistigindan emin
olunuz.

Zimparalanabilir (zimparalamadan énce 3 giin 24°C’de beklemek en iyisidir), boyanabilir.

Daha detayl bilgi icin ilgili MSDS’e bakiniz.
Regile Edilmemis

Stok Kodlari: 22445, 22429
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