Devcon

URUN TANIMI:

ALUMINUM LIQUID F-2

Genel bakim ve tamirat amagch aliminyum dolgulu sivi epoksi. Kaliplama, model yapimi ve seviye

olusturmak icin ideal Grin.

OZELLIKLER/FAYDALAR

TAVSIYE EDILEN UYGULAMALAR:

o Kalip, prototip ve alet yapiminda kullanilir.  » Orijinal detayli modellerden birebir kopyalama

o Direkt model tGizerine dokllerek hassas yapilmasi.
detaylar elde edilebilir. » Hafif parca Gretiminde.
¢ Hassas toleranslarda tesviye edilebilir. » Prototip yapiminda.
o Duslk viskozite, dislik cekme. » Kalip montajlarinda, tesviye gerektiren onarim
islemlerinde.
Tipik Fiziksel Ozellikler: 24°C’ de, 7 giin bekledikten sonra.
RENK .o Aluminyum
Karisim ViSKOZItESI ......uuvveiiiiiiiii e 20.000 cps
Safllk DErECESI ..eevviiieeiei e %100
YOGUNIUK .o 1,58 gr/cm3
Sertlesmede Cekme, ASTM D2566 .........ccccceeeeennn... 0,0009 cm/cm
OzgUl HACIM ..o, 0,63 cm?® /gr
Karisimla Calisma Siresi, 24°C’de, 500 grigin ............. 75 dakika
Basing Mukavemeti ASTM D695 .........ccoocvveeeeiiinnenenne 687 kg/cm2
Yapisma Mukavemeti ASTM D1002 .........cccceeeeviiinennnn. 189 kg/cm2
Sertlik, Shore D ASTM D2240 ........coveviiiiiieiiiiiee i 85D
Elektriksel Darbe Mukavemeti, ASTM D149................ 100 volts/mil
Kaplama Sarfiyati , t=6mm,500 gr...........ccccceeererieiiinnninns 498 cm?
Sicaklik Dayanimi: Islak ortam 49°C
Kuru ortam 121°C

Kimyasal Dayanim: Oda sicakliinda 7 giin bekledikten sonra (24°C’de 30 gunluk periyod)

Kerosene Cok lyi
%10 Hydrochloric acid Cok lyi
Chlorinated solvent Cok lyi
%310 Sulfuric acid Cok lyi

Methanol Zayif
Toluene Cok lyi
Ammonia Cok lyi

%10 Sodium Hydroxide Zayif

Epoksilerin suya, doymus tuz c¢ozeltilerine, benzin, mineral ugucu coézeltilere, ASTM #3 yag ve
propylene glycol’e karsi dayanimi mikemmeldir. Konsantre asitlere ve organik solventlere ¢ok uzun
sure ile maruz birakilmasi genellikle tavsiye edilmez.

Diger kimyasallar ve sorulariniz igin UCRETSIZ URUN DESTEK HATTI: 0800 211 60 39



UYGULAMA BILGISI ALUMINUM LIQUID F-2

Basarili bir uygulama igin iyi ylzey hazirhdi-temizligi sarttir. Uygulama yapilacak yuzeyler mutlaka
temiz, kuru, yagdan arindirilmig ve purtzlendirilmis olmaldir.

1. Gugla bir temizleyicilyag sokicu ile tim yag, kir ve gresi temizleyin. ( Devcon Cleaner Blend 300
bu uygulama igin idealdir).

2. Yuzeylerde kumlama yapin veya yizeyi mekanik aletler ile asindirin. Pek ¢ok uygulamada ideal
profil derinligi 3-5 mm civarindadir.

3. Tesviye islemi yapildiktan sonra ylizeyde kalabilecek talas veya tozu uzaklastirmak igin tekrar
kimyasal temizleme yapiimaldir.

4. ideal uygulama sicakhgi 13°C - 32°C arasinda olmalidir. Daha soguk kosullarda uygulama
yapilmasi gerekiyorsa tamiratin yapilacagi yizeyin, uygulama oéncesinde 38°C - 43°C civarina
Isitiimasi tavsiye edilir.

5. Sertlestiriciyi recine kutusuna ilave edin. Tornavida veya macun bigagi vb. bir aletle yaklasik 4 dk.
boyunca homojen bir renk ve kivam olusuncaya kadar karistirin.

Karisim Orani — Regine: Sertlestirici, Agirlhik¢a 9 : 1, Hacimce 5 : 1

6. Epoksi karigimi tamir edilecek boélge Uzerine uygulayin ve tamirat ylzeyinde %100 temas
saglandigindan emin olun.

Doékerek kullanimlarda;

1. Kopyalanacak ylzey Uzerine firga yardimiyla ince bir tabaka uygulayin.

2. Epoksiyi kalip kutusunun bir kdsesinden ince bir film halinde dékin.

3. Epoksiyi bir kerede 2,5 cm.den daha fazla derinlikte dokmeyin. Daha kalin uygulama
gerektiginde doktuginuz ilk katin sogumasini bekledikten sonra diger kati uygulayin.

SERTLESME:

e Calisma siresi 24°C’de 75 dakikadir.

e %75 fonksiyonel kuruma oda sicakhginda 16 saat sonradir.

o Maksimum fiziksel sartlara ulasmak icin uygulama oda sicakliginda 2,5 saat bekleyip sertlestikten
sonra 93°C’de 4 saat sure ile tutulmahdir.

TESVIYE:

500 gr malzeme ile ¢aligildiginda tesviyeden 6nce en az 4 saat bekleyin.

e Torna Hizi: 150 ft/dakika

e Kesme: Kuru

e Asindiricilar: Carbide Top Rake 6° (+/- 2°) — Side/Front 8° (+/- 2°)

e Uygulama (kaba): Kesme Hizi. 020 Kaba Detay Tesviye.020-.060

e Uygulama (ince): Kesme Hizi. 010 ince Detay Tesviye. 010

e Ylzey duzeltme (parlatma) : 400-650 arasi zimpara kagidi ile islak uygulama. (yaklasik 25-50
micro inch arasi dizeltme)

UYARI:

ihtiyag duyulmasi halinde riinlere iliskin MSDS (Material Safety Data Sheet) mevcuttur.

Garanti: Devcon hatali oldugu tespit edilen Urunleri degistirmeyi garanti eder. Depolama ve kullanim
hatalarindan kaynaklanacak durumlar garanti disindadir.

Sadece endiistriyel kullanim igindir.

Teknik Yardim igin; liitfen 0800 211 60 39’ u arayiniz veya metsan@metsan.gen.tr adresine mail
gobnderiniz.

SiPARIS BILGISi:

Stok No. Ambalaj
10711 500 gr
10715 1 kg

10717 10 kg
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